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• エッチング＋スポット溶接技術

• 何の資料！

用於公差和累積誤差的最終調整
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◆關於其他加工方法的問題點 ①衝壓加工

沖壓加工技術使用模具製造,能夠實現低成本的大規模生產。然而特別是在製造精

密墊片方面仍存在各種問題尚未解決。

１）模具成本高

幾個程度的原型製造以及小批量生產時的場合,綜合成本較高。

２）發生毛刺和變形

由於通過模具對材料加壓進行加工,難以避免發生毛刺和變形的問題。

３）難以加工處理幾微米的板厚

對於UPT能夠支持的4μｍ之類的薄板, 用沖壓對料加壓進行加工則非常困難。
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雷射加工因不需要模具等,有利於小批量生產,但仍有各種問題存在。

１）加工速度慢

與光蝕刻加工和沖壓加工相比,加工速度較慢。

２）毛刺, 浮渣, 碎屑和變形

加工位置的表面上會留下一些雷射加工時產生的特有的浮渣和碎屑等異物。

３）變形, 翹曲和扭曲

加工時的熱量使產品發生變形, 翹曲和扭曲。

◆關於其他加工方法的問題點 ②鐳射加工



公差和累積誤差的微調整

UPT在此僅向各位提供新的墊片解決方案，即用於各種光學儀器

的環形墊片。

許多情況下，當組裝精密機械產品時如有公差或累積誤差發生則

必須對此進行調整。

使用稱為墊片的精密零件能夠解決這些誤差。

特別是在微型精密機械中,需要進行微米級的調整。因為普通的

金屬加工方法有許多無法實現的厚度和材料的組合, 製造這些墊

片是比較困難的。此外,用於光學機器/零件等特殊用途時,為了

防止光線的擴散和反射,有時還需對墊片本身進行表面黑色加工。

UPT提供各種各樣的精密墊片,通過獨自的光蝕刻加工以及各種

表面加工技術的組合來解決此類微型精密機器的微調整問題。
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■UPT提案

UPT提供的面向微型精密機器/零件的精密墊片, 採用光蝕刻技術製造, 可以快速供應價廉物美的超高精
度產品。

■UPT提案的優勢

⚫ 不需要高價的金屬模具,UPT使用低成本的底版（原版）。

⚫ 不需要對原材料加壓或加熱,因此加工後的產品不會發生毛刺,變形,扭曲,浮渣,碎屑等問題。

⚫ 可用於 不鏽鋼、銅、黃銅、鐵、鋁、鈦和鎂等各種各樣的金屬加工。

⚫ 支持對整個產品包括側面進行加工後的黑色表面處理, 可以抑制光線反射。
（※關於材料歡迎洽談）



ユナイテッド・プレシジョン・テクノロジーズ株式会社

■成功案例

先從5μm間隔的 豐富的庫存中選擇最適合
的材料和厚度。

※本案例的材料為SUS304。

蝕刻加工後更用研磨加工在1微米水平
上調整厚度。最後進行超薄的黑色表
面加工。

因用於超微型精密光學零件,需要將墊片的厚度控制在幾微米的範圍內並抑制光線的擴散與反射！

對整個產品包括側面
進行黑色表面處理

用研磨加工在1微米
水平上調整厚度

鏡頭用環形墊片
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使用光蝕刻技術製造環形墊片的要點



要點3要點1 要點2



ユナイテッド・プレシジョン・テクノロジーズ株式会社

可以從豐富的材料庫存中選擇最適的
材料・厚度

ポイント1

可以選擇不鏽鋼、銅、黃銅、鐵、鋁等各種各

樣的材料。在不鏽鋼方面,我們有以5μｍ單位

的各種不同厚度的材料庫存。

此外鈦 和 鎂 等金屬也能夠加工。

。
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使用廉價的底片原版,能夠製造短交期的訂做

產品。

不需要高價的模具, 並且可以接受從1個
開始的訂做產品

ポイント2

7層の積層断面
最大20μmのズレ量内の高精度製作
(参考写真)



ユナイテッド・プレシジョン・テクノロジーズ株式会社

不需要對原材料加壓或加熱,因此不會發生毛刺,

變形和扭曲。此外因為浮渣,碎屑等不會發生,

不需要進行清除的追加工。

沒有毛刺,變形,扭曲,浮渣,碎屑的高精密

加工產品

ポイント3



微細・精密加工で世界のイノベーションを加速する

Driving global innovation with precision technologies

Think ahead, Make differently

https://upt-co.com/


